Hasznalati Gtmutaté keverékartusos KORAPUR 666 termékhez

1. Munka elékészitése

A ragasztando
feliileteknek  tisztanak,
szaraznak, por- és
zsirmentesnek kell
lennie. Fémfellileteket
zsirtalanitassal

(Kérasolv PU) és
érdesitéssel kell
elékésziteni. A ragasztas
kotésszilardsagat néveli
a Koérabond HG 81
tapadaskozvetité anyag

hasznalata. Uvegszalas
mianyagot fel kell
csiszolni és utana

portalanitani sziikséges.

2. Feldolgozas

A feldolgozasi
hémérsékletnek 10 és 30
°C kozott kell lennie. A

Kérapur 666
ragasztéanyagot
kinyitjuk és a
kinyomépisztolyba
helyezziik (vigyazva,

hogy a ,,B” komponens
ki ne 6moljon) majd a
kartus aljat
megtamasztjuk.

2.2

A keveroszarat a
menetes osztélapba
becsavarjuk, amig
roppan. A keverdészarral
pumpalé mozdulatot
végezve tokéletesen

Osszekeverjiik a  két
komponenst. A keverés
kdozben a keverdszarat
lassan forgatjuk.

2.3

A keverési folyamatot
kisérjiuk figyelemmel. A
keverési folyamat végén
a keverdszarat utk6zésig
felhuzzuk és kicsavarjuk.
A kinyomohegyet
felcsavarjuk.

2.1

A keverdészar menetes
végét behelyezzilk a
kartus nyilasaba.

2.4
A Koérapur 666
ragasztéanyagot

hernyovarratszeriien

kinyomjuk, sziikség
esetén simitovassal
elkenjilkk. A kevereési
folyamat soran
cseppenként hozzaadott
Kéracur PU  adalék
gyorsitja a
kimeényedést.



A ragasztando részeket Osszeillesztjiikk, majd csavaros vagy mas kétéssel rogazitjik,
mig a Kérapur 666 bizonyos mértékig kikeményedik (Kérapur 666/90 esetében 8-12
6ra 20 2C-on). A tokéletes kikeményedés 24 é6ra elteltével jon létre.

A munkaeszkdzoket a hasznalat utan azonnal tisztitsuk meg Kérasolv PU
oldoszerrel. A kikeményedett ragasztéanyagot csak mechanikus uton Ilehet
eltavolitani.

A Dborrel vald koézvetlen érintkezést keriljik a még nem kikeményedett
ragasztéanyaggal.

Az ures kartus normal haztartasi hulladéknak minésiil.

Vegyiik figyelembe a termékleiras és a biztonsagi adatlap informacioit.
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