Padldébevonat készitése KORAPUR 689 termékkel

Poliészter, aluminium, alapozott acéllemezek és fa padl6zatok bevonasahoz
teherautdknal, konténereknél, lakokocsiknal, blufékocsiknal, stb. Kuléndésen hitéhazak,
friss és mélyh(tott élelmiszert, huast, halat szallitdé jarmivek esetében (-30°C-ig
bevizsgalva), kdzvetlen kapcsolatba kerllhet az élelmiszerekkel, nincs fiziologiai hatédsa
(bevizsgalasi bizonyitvany)

1. dbra

3-4 mm rétegvastagsag mellett egy kanna kb. 3 m*-hez elegenda.
Az edzé (,B”) komponenst dntsik bele a gyanta (,A”) komponens kannajaba és jol keverjik el.

2. dbra

Az ,A” és ,B” komponenst 4:1 aranyban intenziven, keveréberendezés segitségével (kb. 400-as
fordulaton) 6ssze kell keverni, addig amig méar nem latszodik a szineltérés és az anyag homogénné
valik. Kb. 3-5 percig keverjik. Javasolt feldolgozasi héméseéklet kb. 22 °C.

3. abra
Az Gsszekevert masszat egy masik tiszta kannaba atontjik. Ebben a kannaban tovabbi 2-3 percig
jol atkeverjik. Ugyeljink arra, hogy a keverés folyamata ne vegyen 5-8 percnél tébb idét igénybe.

4. abra

A keverbedény tartalmat célszerli azonnal, két egyenlé adagban kiénteni és egy fogazott
simitovassal szétteriteni. A bekevert masszat az optimalis feldolgozhatésag érdekében max. 10
percen belll fel kell hasznalni.
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Csuszasmentes bevonat készitése KORAPUR 690 termékkel
A csuszasmentes bevonat (,ricsi” réteqg) készitéseére két eljaras Iétezik a piacon:

1. A _kikemeényedett KORAPUR 689 rétegre hengerrel felhordjuk a kvarchomok tartalmi
KORAPUR 690 csuszasmentes bevonatot. Ezzel az eljardssal megtakaritunk egy
munkafolyamatot.

5a. abra
Az edz6 (,B”) komponenst 6ntsiik bele a gyanta (,A”) komponens kannajaba. A megfelel6 bevonat
elérése érdekében az anyagigény ~ 500-600 gr/m2.

6a. abra
Az ,A” és ,B” komponenst 3:1 aranyban intenziven, keveréberendezés segitségével (kb. 400-as
fordulaton) 6ssze kell keverni. Javasolt feldolgozasi héméséklet kb. 22 °C.

7a. dbra
A masszat egy masik kannaba aténtjuk és mégegyszer felkeverjik. Az igy készitett felllet 24 éra
mulva terhelheté.

8a. abra )
Végezetll egy szivacshenger segitségével vigylink fel egy réteg KORAPUR 689-¢t a felliletre.
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Csuszasmentes bevonat készitése KORAPOX BS 85 termékkel

2. A Korapur 689 bevonat kikeményedése el6tt szorjunk a fellletére korund szemcsét
(kvarchomokot) és zarjuk le Kérapox BS 85 bevonattal. Ezzel az eljarassal kuléndsen jo
kopasallésagot érhetlnk el.

5b. abra
A Korapur 689 réteg felliletére a kikeményedés fazisaban szorjunk kvarchomokot. A fellletre
tértend ralepéshez hasznaljunk szdgestalpu cipét.

6b. abra
A kovetkez6 nap sOpdrjik le a felesleges széréanyagot (kvarchomokot). Az edzé (,B”) komponenst
ontslk bele a gyanta (,A”) komponens kannajaba. Keverési sulyarany 4:1.

7b. &bra

Koérapox BS 85 — gyantat és edz6t - 4:1 sulyaranyban intenziven, keveréberendezés segitségével
(kb. 400-as fordulaton) Osszekeverjik. A masszat atontjik egy masik kannaba és mégegyszer
atkeverjuk.

8b. abra
Az egész fellletet egy szivacshengerrel athengerezzik. Anyagigény ~ 300 gr/m2. Javasolt
feldolgozasi héméséklet kb. 22 °C.
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